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Déner Ekipmanlarda Durum izleme ve
Proaktif Glvenilirlik Yonetimi: Arizayi
Bekleme, P-F Araligini Yonet!
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.o o« e . . v e v . . MEDYA
GUVENILIRLIK, TEKNOLOIJIYLE DEGIL; DOGRU STRATEJIYLE BASLAR. LA
Her ariza modu ayni sekilde yonetilmez. Kritikligi ve ariza davranisini bilmeden “bakim stratejisi” kurulmaz.
REAKTIF ZAMAN BAZLI DURUM BAZLI
Diisiik maliyet / kabul edilebilir risk Yasla iliskili, dngorulebilir asinma Olculebilir P—F araligi olan ariza modu
e Arizaya kadar calistir o Plahll re'vizyovr'l - o Tr'end + t.e§his
. e Periyodik degisim e Dinamik interval
e Yedek ve mudahale plani hazir olsun . .
e Statik interval e Planli midahale

FMEA / Kritiklik > Failure Mode - Bakim Politikasi - Ol¢iim Teknigi > Alarm / Aksiyon Mantigi

Lob milraroul 2




. T e MEDYA
Ekipmanin yasi, arizanin guvenilir bir gostergesi degildir. U

%11 e Yasa bagh arizalar
Initial Break-in period
Bathtub Pattem D = 7%

Pattern A = 4% Klasik wear-out ve belirgin yas iliskisi gosteren failure pattern’ler.

Random
PatternE=14%

o o
Wear Out %89 e Yasa bagh olmayan arizalar
PatternB = 2%
Erken dénem / rastgele goriinen davranislar; takvim tek basina kondisyonu
me >

Time Ti soylemez.

Fatigue

Infant Mortality

PatternC = 5%
PatternF = 68% we o . T
f’_t_ “6 ay oldu, degistir” # giivenilirlik

Age Related = 11% Random=89% stratejisi




P-F

P—F araligi
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P e Potansiyel Ariza

Bozulmanin ilk kez glvenilir bicimde tespit edilebilir oldugu
nokta.

F e Fonksiyonel Ariza

Ekipmanin beklenen fonksiyonu artik yerine getiremedigi
nokta.

P - F arasinda ne yapiyoruz?

Dogrula - teshis et = risk degerlendir - parga / is emri /
durus planla = F'den 6nce miidahale et.
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PRECISION MAINTENANCE

KONTROL
. . o . MEDYA
Ultrasonik Dinleme + Yaglama: P noktasini daha erkene ¢ekmek. L
KLASIK YAKLASIM DURUM BAZLI KAZANIM
Takvim geldi = gres bas Ultrasonik enerji / trend - ihtiyag
kadar yaglama e Daha erken surtiinme sinyali
Riskler: e Yaglama standardizasyonu
e Fazla yaglama e Once dinle e Gres tluketimi kontrolu
e Eksik yaglama e Kontrollu ekle e Rulman 6mri destegi
e Saglam yataga miidahale e Cevabi izle e Daha az plansiz miidahale
e Erken hasari kagirma e Stabil noktada dur

SASA
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PRECISION MAINTENANCE

MIE
Yag Analizi ve Yaglama Programi QU=

KLASIK YAKLASIM DURUM BAZLI KAZANIM

Takvim geldi - yag degisimi

Yag analizi/ trend = ihtiyac varsa yag
Riskler: def“gigmim/ = ihtiyag v veg e Yaglama standardizasyonu

e Fazla yaglama e Yag tuketimi kontrolu
e Eksik yaglama e Rulman 6mri destegi

e Kontamine yag e Daha az plansiz midahale
e Gereksiz yag tuketim maliyeti

e Once analiz et
e ihtiyac halinde yag degisimi yap
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VIBRASYON ANALIZI KONTROL
MEDYA

Titresim yalnizca bir deger degildir; mekanizmayi anlatir. A

oLcUm FiZIKSEL YORUM KARAR
yietin
e Overall velocity / acceleration e 1x / 2x / harmonikler 1. Ne degisti:
e Spectrum & waveform ¢ Bearing frequencies . )
2
« Demod / envelope « Sideband yapis| 2. Hangi ariza modu ile uyumlu?
* Phase / Keyphasor e Rezonans / kritik hiz o
?
e Orbit / centerline e Rub / looseness 3. Prosesle iliskisi ne:
e Startup / coastdown transient e Hidrolik / proses kaynakl kuvvetler

4. F'ye ne kadar zamanimiz var?

Lob milraroul arg




PRECISION MAINTENANCE

Titresim yalnizca bir deger degildir; mekanizmayi anlatir.
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MOTION AMPLIFICATION KONTROL

[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] \ MEDYA
Motion Amplification: grafikten yapisal harekete. A
Mikron seviyesindeki hareketi goriinlr hale getirerek rezonans, gevseklik, borulama ve kaide davranisini ekipler arasinda ortak dile
ceviriyoruz.
1 GOR 2 « DOGRULA 3 e ANLAT

Normal gozle gériinmeyen hareketi blyat.

Spektrumda suphelendigin rezonans / gevseklik Bakim + proses + mihendislik + yonetim ayni
Makinenin ve yapinin hangi yonde hareket mekanizmasini fiziksel hareketle karsilastir. gorlintl Gizerinden ayni problemi konussun.
ettigini gor.

“Spektrumu anlatmak 10 dakika; hareketi gostermek bazen 10 saniye.”
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PRECISION MAINTENANCE KONTROL
\ MEDYA

Motion Amplification: grafikten yapisal harekete. LA




RELIABILITY SYSTEM

Kondisyon izleme programi nasil olgunlasir? U

KONTROL
' MEDYA

/ OGREN & \

5 iYILESTIR

4 iSE DONUSTUR

~

2 STANDARTLASTIR RCA
Risk hesaplama e SAP e

3  TESHISET

1 VERi TOPLA Ariza modu + proses Dogru zamanda planl bakim

Ayar e rota e alarm e veri korelasyonu

kalitesi

Sensr / rota / DCS k / K / \ /

Hedef: daha fazla veri degil > daha az belirsizlik - daha planli bakim
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