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BAKIM NEDIR?

Bakim, ekipmanlarin dogru zamanda, dogru performansla ve glivenli sekilde ¢alismasini saglayarak Gretimin
surdurilebilirligine katki sunan planli ve plansiz faaliyetlerin yonetimidir.

» ® *

URETIM SUREKLILIGI GUVENLIK VE KALITE VERIMLILIK
Planli ve plansiz faaliyetlerin yonetimi Ekipmanin glvenli calismasi, kaliteli Gretimin Dogru zamanda dogru bakim, maliyeti
duruslari azaltir, hatlari calisir tutar. on kosuludur. duslrir ve performansi yikseltir.

Bakim bir amag degil, isletmeyi hedeflerine tasiyan stratejik bir degerdir.

Bu degerin arkasindaki gercek giic; bakim profesyonellerinin bilgi birikimi, disiplini ve sahadaki emegidir.
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KOKLER — EMEK

Sahadaki bilgi, disiplin ve 6zveri; gériinmeyen ama her
sonucu taslyan gug.

GOVDE — STRATEJiK DUSUNCE

Planlama, dnceliklendirme ve dogru yontem secimi
emegi sonuca dondstirir.

YAPRAKLAR — ViZYON

Guvenli, verimli ve stirdirulebilir Giretim: buglnin
emegi, yarinin sonucudur.




(\. 0)_
YEDEK PARCA YONETIMI NEDIR? ISDEMIR

Bakim agacini besleyen kdklerden bir tanesi de «yedek yonetimidir»

YEDEK PARCA

Strateji ve Hedefler Planlama ve Zamanlama Organizasyon ve Yetkinlik Yontem ve Teknoloji

YONETIMI

Dogru insan, dogru siire¢ ve dogru teknoloji olsa bile; kritik bir yedek par¢a dogru zamanda mevcut

degilse bakim hedeflerine ulasmak miimkiin degildir.
Yedek parga yonetimi, bakimin stratejik degerini sahada gorinur kilan koktdr.

Bakim agacinin en gériinmeyen kokii yedek par¢ca yonetimidir. Ancak ¢cogu zaman agacin ayakta
kalmasini saglayan da odur
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YEDEK PARCA YONETiMi NEDIR?

Yedek parca yonetimi; kritik ekipmanlarin ihtiya¢c duydugu yedeklerin dogru zamanda ve uygun seviyede hazir bulundurulmasini
saglayan uctan uca bir bakim disiplinidir.

Dogru parganin, dogru miktarda, dogru yerde, dogru zamanda ve optimum maliyetle hazir bulundurulmasi.

» & il

DOGRU PARCA ) DOGRU ZAMAN » DOGRU MIKTAR
Kritik ekipmanin ihtiya¢ duydugu, dogru ihtiyac aninda erisim; tedarik siiresi kontrol Ne asiri stok maliyeti ne eksik yedek;
kalitede ve dogru lokasyondaki yedek. altinda, durus beklemez. optimum seviye.
Kritiklik analizi ® malzeme masteri Tedarik siiresi e kritik stok seviyesi Stok optimizasyonu e devir hizi
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YEDEK PARCA YONETIMI NEDIR? ( ISDEMIR ’
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COK YEDEK TUTMAK AZ YEDEK TUTMAK

MALIYETI ARTIRIR URETINI OLUMSUZ ETKILER

OPTIMUM DENGE

OPTIMUM STOK
SEVIYESI
@ omertv soraxu

0 RISK YONETIMI

MALIYET
OPTIMIZASYONU
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YEDEK, SINIF VE MIKTAR KRITERLERI

Bir malzemenin yedek tutulup tutulmayacagi, yedek sinifi ve minimum miktari; Ug
grupta toplanan 10 kriterin birlikte degerlendirilmesiyle belirlenir.

EKIPMAN VE ARIZA RiSKi TEDARIK EDILEBILIRLIK MALIYET VE STOK YONETIMI

Parganin hangi ekipmanda, ne kadar kritik bir islev gérdtiigu Pargaya ihtiyag duyuldugunda ne kadar hizl ulasilabildigi Stokta tutmanin ekonomik ve operasyonel karsihgi

m EKIPMANIN KRITIKLIK SEVIYESI TOPLAM TEDARIK SURESI m PARCA MALIYETi VE EKONOMIK RiSK
Ana hat, darbogaz ve stand-by rolu énceligi belirler. Onaydan devreye almaya kadar gergek toplam termin Stok maliyeti; durus ve acil satin alma kaybiyla
esas alinir. karsilastirilir.

m ARIZANIN SONUCLARI
'oslgnff"re retim, kalite ve maliyet etkisi birlikte m TEDARIK GUVENILIRLIGI m STANDARDIZASYON VE ORTAK KULLANIM
Tek kaynak, ithalat ve Uretimden kalkma riski Ortak kullanimla mukerrer stoklar azaltilir.
degerlendirilir.

ARIZA VE TUKETIM OLASILIGI
Ariza gegcmisi, tiketim ve bakim periyodu incelenir.

ALTERNATIF (}(")ZUM VE IKAME m DEPOLAMA VE KORUNABILIRLIK
.. I for e Muadil, tamir, stand-by ve yerli imalat segenekleri Raf 6mr(, korozyon ve givenli depolama sartlari
m ARIZANIN ONGORULEBILIRLIGI sorgulanir. dogrulanir.

Erken uyari, siparis icin yeterli stire sagliyor mu?

10 KRITERIN ORTAK SONUCU — - ONEMLIi - NORMAL sinifi ve uygun stok politikasi
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YEDEK PARCA BELIRLEME KRITERLERI

15 kart1 5 dogru zincirde birlestirin

HATA KONTROL YAKLASIMI

Siparisten kullanilabilir stoga kadar uctan uca

Malzeme ana verisini standartlagtirmamak Sistemde var gériinen parca ihtiya¢ aninda siireyi takip et,

bulunamayabilir.

Déngiisel sayim, veri dogrulama ve kék neden

i Onay, imalat, lojistik, giimriik, kabul ve ambar >
Bakim plani ile stok planini ayirmak y. I J bazh diizeltme uygula.

siireleri gézden kacar.

Kritiklik siniflari icin farkli hizmet seviyesi ve

Kritik stoklar1 yalnizca maliyet hedefiyle azaltmak Kritik malzeme planli is dncesinde hazir oimayabilir. stok politikasi belirle.

Kritik yedekler glivencesiz kalir; durus siiresi

Sistem stogu ile fiziksel stogu esitliememek uzayabilir. Bakim plani, rezervasyon ve satin alma

tetiklerini ayni dénglide y6net.

Teknik tanim, Uretici kodu, ekipman baglantisi,
olcii ve muadil alanlarini kontrolli tut.

Mukerrer stok, yanlis satin alma ve muadil

Gercek toplam tedarik siiresini 6lcmemek kaybi olusur.

CEVABINIZ KONTROL ET Cevrim disi etkilesimli ekrani acar
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g ISDEMIR’DE TR
T i YEDEK YONETIMI ol

Nasil yonetiyoruz?
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ISDEMIR’DE STOK YONETIMI

isdemir’de stok yonetimi Stok Yénetim Miidiirliigii tarafindan yiiritdliir.
Bakim yedekleri iki sinifa ayrilmigtir.

KONUMUZ
Butunleme Kapsami Disindaki Malzemeler

Batlunleme sistemine dahil olmayan bakim yedekleri; ihtiyag ve
stok seviyesi sahadan yoOnetilir.

Bakim siirekliligi icin kritik alan.

BUTUNLEME KAPSAMINDA

Butunlemeli Malzemeler

Stok Yonetim Muadurlagu’nun butinleme sistemi iginde izlenen
ve yenilenen kalemler.

Bu sunumun kapsami diginda.

Stok miktari takibi: ISLETMELER -« Stoklama ve tedarik: STOK YONETIM MUDURLUGU

Takip isletmede, stoklama merkezde: ortak sorumluluk dogru yededi dogru zamanda hazir tutar.

MADEN
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ISDEMIR’DE STOK YONETIMI

159.922 259.379 %2,4

TAKIP EDILEN STOK KALEMi ISDEMIR’DEKI EKIPMAN STOK BUTUNLEMELIi ORAN
5 malzeme tlrU - tamami aktif Yedeklerle iligkilendirilebilen varlik tabani 3.863 kalem / 159.922 toplam kalem
I ILGIiLIi MALZEME TURLERI I HAREKET GOREN KALEMLERDE BUTUNLEMESIZ ORAN
Kalem sayisina goére dagilm Bakim birimlerinin yonetmesi gereken kalemlerin yillik payi
B Bitinlemesiz - yonetilecek Batinlemeli

Yedek Pargalar - 83.570

Tamir ve Bakim Malz. - 56.803
%82,3 %385,1
Kullaniimis Malzemeler - 18.692 -
Refrakter Malzemeler - 584 ‘
Yaglar - 273
2023 2024 2025 2026

15.518 kalem 16.681 kalem 20.467 kalem 18.294 kalem
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BAYS STOK YONETIMI ( iSDEMIR )

SAP’tan gelen stok verisi, BAYS’ta bakimcinin ihtiya¢ duydugu malzeme bilgileriyle birlikte

goruntulenir.
Ana kaynak — entegrasyon — blitlinlesik malzeme goérinimdi

STOK KAYNAGINDAN BAKIM i . L. .
GORUNUMUNE BAYS'TA GORULEBILEN MALZEME BILGILERI

0 Malzeme temel verileri ° Kullanildigi ekipmanlar

° Kullanim ge¢misi c Malzeme sinifi
° Gelecek planlari ° SAS ve SAT kayitlan

BAYS 0 Depo bakiyeleri

SAP

ana stok
kaynagi

ENTEGRASYON

bakimcinin tek
gorinim noktasi

Tek malzeme gorunumu: stok, kullanim, ekipman, plan ve tedarik kayitlari.

MADEN
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BAYS STOK YONETIMI

Bakim malzeme hareketleri entegrasyonla her iki sistemde ¢ift yonlu guncellenir.
Is emri ve stok hareketi hangi sistemde baslarsa baslasin, diger sisteme otomatik yansir.

GiFT YONLU ENTEGRASYON

BAYS is emri ¢ kullanim / stoktan diigim ¢ SAP bakiyesi azalir

BAYS SAP

Bakim ve Atélye BAYS stoku guincellenir = SAP is emri / malzeme diigsimu
Yonetim Sistemi ERP < stok bakiyesi

Tum malzeme hareketleri iki sistemde guncellenir.

BAYS’TA BASLARSA SAP’TA BASLARSA
Kullanilan malzeme Malzeme dusimui
stoktan diiser. BAYS’a aktarilir.

SONUC | BAYS uzerindeki stok miktarlari guncel ve dogru sekilde goruintulenir.

MADEN
29.09.2026 _OYAK I METALURJI



. @
iSDEMIR

BAYS STOK YONETIMI

isdemir’de biitiinlemesiz malzemelerin yonetimi bes adimli tek bir akisla yiiriitiiliir.

Kritiklik — tanimlama — temel bilgiler — uygulama — g6zden gegirme

EKIPMAN KRITIKLIK YEDEK PARGALARIN YEDEKLERIN TEMEL UYGULAMA GOZDEN GECIRME
Ekipman risk merkezli Ekipmanin yedekleri BAYS * Yedek parga sinifinin kapsamindaki stok listelerinde verileriyle sinif ve min. miktarlar
seviyelendirilir; olasilik ve siddet ekipman kartinda kayit altina belirlenmesi (KY ¢ QY * NY) gorunur. gozden gegirilir.
birlikte degerlendirilir. ahnir. « Min. stok miktarinin belidenmesi Talep, satin alma ve is emri Degisen kosullara gére
Sonug: KR|T|K B ONEML| . Stok kodu ile veya ekipman_ . . . kullanimlari bu b||g||er|e yUrUtUIUr gUncellenir.
NORMAL sinifi. yedek iliskisi ile (manuel / Sorumlularin befirienmes

otomatik).

SONUC | Biitiinlemesiz malzemeler, kritiklik degerlendirmesinden gézden gegirmeye kadar tek ve izlenebilir bir akigla yonetilir.

Sonraki slaytlarda bu adimlar tek tek agiklanmaktadir.

MADEN
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BAYS STOK YONETIMI

Ekipmanlar risk merkezli degerlendirilir; kritiklik sinifina uygun bakim ve yedekleme plani belirlenir.
ISD.KLV.0220 — Isdemir Risk Merkezli Ekipman Seviyelendirme Kilavuzu

1 2 3

Sistem & Makine Ekipman Sinif & Plan

Yalnizca arizanin siddeti esas alinir: Olasilik x siddet birlikte. Boyutlar: Her boyutun matris sonucu sinifi verir;
operasyon, ISG ve ¢evre. Olasilik dahil operasyon, maliyet, kalite, ISG, gevre. sinifa gore bakim ve yedekleme plani
edilmez. kurulur.

KRITiK - Kirmizi alan - en yiiksek dncelik ONEMLI - Sarn alan - kontrollii 6ncelik NORMAL - Yesil alan — standart bakim

Sinif, EKipman Sinifi Bakim Plani Tablosu ile bakim ve YEDEKLEME kararina donustur.

Yedek parga kararinin dayanagi: ekipmanin kritiklik sinifi.

MADEN
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BAYS YAZILIMINDA YEDEK YONETIMI

Yedek parcalar ekipman uzerine iki temel yolla kayit altina alinir.
Dogrudan stok kodu veya ekipman-yedek iligkisi

BAYS EKiIiPMAN KARTI

. Qb Fivwan Mgy want  { v « M
02 - EKIPMANA YEDEK OLARAK KAYIT | .. .. risasn it oy

01 Ekipman sayfasmda Etipman Xart Sigilan
MANUEL ,
i SAP’tan gelen stok —
STOK KODU ILE kodlarindan ilgili yedek vshae W TIVER CMSOTUL UCTEM P8 W
. secilir. arun !
EKIPMAN ) Ekipmanin stok kodu ¢ x
yedek ilikisi varsa dogrudan BAYS’a i .
girilir. ' Is emrinde malzeme i
OTOMATIK diisiimii

yapilinca parca
ekipmanin yedeklerine
kaydedilir.

Iki yol da ayni ekipman-yedek parca bilgisini olusturur.
y y P y pare 9 $ Stok kodu ekipman kartinda kayit altina
alinir.

SONUC | Yedek parca dogru ekipmanla iligkilendirilir ve sonraki bakim kararlarinda izlenebilir.

MADEN
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BAYS YAZILIMINDA YEDEK YONETIMI

Ekipmana tanimlanan malzeme ve yedek parcalar, kullanicinin yetki kapsamindaki stok listelerine otomatik gelir.

Ekipman tanimi — yetki kapsami — stok ekraninda gériiniir liste

1 « EKIPMAN KARTINDA TANIM 2 « KULLANICININ EKIPMAN KAPSAMI 3 « BIRIM STOK TAKIP
Malzeme ve yedek parca ekipmanla iliskilendirilir. BAYS, tanimli pargayi ilgili listelere otomatik yansitir. ligili malzeme listeleri
QI Do BofarroYored | Oorier Sk BN M = Birim Stok Takip

Basen P g £l ' B BoAF Wooum  EdDmarian Gaome 01 ANA BAKIM BIRIMI

Fir M b rmad

Ckipmen Kart Mglen OTOMATIK Ekipman Malzemeleri LISTEYE

. iarkirem Oiyecd-| Fox

ey AR TUYEN KA SUCRUTWIA S5 TR VLl DUAST SAss | o o ._J*.M;u-sr:l:ra &=

Pone 02  YETKILi BAKIM BIRIMI T

g Ekipman Malzemeleri (n Kaviie

L B Aas Faven Forrre B annsn Viskes mwien
QoA > Taiv st e EQomieh Melvameing
L 2 MOV GALNCOSOAD T T

03  UST ORGANIZASYON / MUDURLUK 160 83 e Lipme Mk

Lied Cxerparar s vpan Flopen en Malrematat

NG Sann Baws

Rl v Olamtyes Babkaty Dopmit } Ekipman Malzemeleri

LA=n=er | byman N smysisn
Hartne Yot

Ririninsde Tabdg Filiwn Malsmals
SErias L NN Y et F e Ll Bageady |
Laks e b losszad
Tek bir ekipman—-malzeme iliskisi olusturulur. Kullanici yalnizca yetkisiyle iligkili ekipman malzemelerini Tanim bir kez yapilir; listeler otomatik
gorur. glincellenir.
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BAYS YAZILIMINDA YEDEK YONETIMI

Sarl alanlar baklm blrlmlnln SO 1R0D DAV UMOMKOMIM  Manants NOEamm boprnati DALy S Nt Bl e Degrg
girdisini bekler. Orgeatrséyan Sigiad
llgili alanlari doldurun veya uygun kutucugu isaretleyin. S
Jsacinee Kede  Zodlee B fody M Craacarrm baes
L b g Cttn ve (Monasgw Das o Laprmer > 5 ] Teretd Dotusmaer Muciatuge
1 BiRiM MALZEME TANIMI Matzeme Biighe
" Malzemeyi sahada kullanilan adiyla tanimlayin. e [l e e T =t . P
Au Gt Kass MaGneuss URQURES WWNERRT  Yarsktp Tad
BiRiM YEDEK SINIFI "y EX-Enbrons Yok N0
2 Anaere Tt Matorns To At Pt s Degpatn Tarre
. : Osjpte: Tand
" Uygun yedek sinifini secin. oo Yo Pt pue deg 292 @ to0r
s A rrasts Pestaran: DO Sk S
TR ELELTROS Conm oo HATI
3 KRITIK MALZEME ILE BIRLIKTE PO TEPETOP IR Trcars Thkb Dturerre
" Gerekiyorsa degerlendirme kutusunu isaretleyin.
Siose Massrem Tanmew.
4 MUADIL MALZEME ILE BIRLIKTE Stk Degarkndiume = Stox Bakme Dunsmu = K Mozams Stok Bakiye Durumy
" Gerekiyorsa degerlendirme kutusunu isaretleyin. Do Vodeh St S Stas Carvms Dave Mo S5 St Mweias hanire SAP Mo Stan Sompanl St Bvind Biyw
M Yemd 0| was 1,004 2000 (1) 1000
. . 2 DAy S P N p— R RTAD Deparnndr? | upite Stk Savyen Vo Maireew Setet ik BAYS Wn Shot Derwn oo Arsarar: Tigtam Davye
5 BIRIM MIN. STOK v Lon 100
. AV M S Fuom oma Aagacm Lgean Dare
" Ihtiyag duyulan asgari stok miktarini girin. [ Lo

SARI = bakim biriminin dolduracagi veya

isaretleyecegi alan Sorumiu Listesi b swee 1-3/1 W =
Juarn S dwnow Qi A aty &
EYON a FENOLAAD MAKAZUM 1700 2008 12 1108 5
Sererdy Ebie
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BAYS YAZILIMINDA YEDEK YONETIMI

Birim, takip edecegi yedek parcanin sinifini Ui¢ karar girdisiyle belirler.
Ekipman sinifi x parganin yoklugunda ¢alisma durumu x temin stiresi

BiRiMIN DEGERLENDIRDIGi 3 GiRDi BAKIM YONETiMi PROSEDURUNDEKI SINIFLANDIRMA TABLOSU

0 EKIPMAN SINIFI YEDEK PARCA Temin FrfIme Siiresi
Kritik « Onemli « Normal Flkipman Sindy Ru Pargace Fiipmar Cahgahile oi? | 12 Saftadan Fasla 7.17-!:&];&!@% 1 Hafta igindn
7 L ) Hayw
6 PARGASIZ CALISABILIR Mi? # Kritik Ekipman =
Evet / Hayir
| Hayw
e TEMIN EDILME SURESI | s
>12 hafta » 2-12 hafta » <1 hafta Novwrial Ekipuian e
: Evet
Tablodaki kesisim, yedek sinifini verir: KY ¢ QY « NY
KY | KRITiK YEDEK OY | ONEMLIi YEDEK NY | NORMAL YEDEK
Durus, Uretim kaybi veya emniyet riski; ikamesi zor, Bakimi geciktirir; kisa sureli alternatifle yonetilebilir. Surekliligi kritik dizeyde etkilemez; kolay ve hizli temin.
temini uzun.
Min. stok mutlaka tutulur ¢ Satin almada 6ncelikli Unite degerlendirmesi » Kontrollii stok seviyesi Talep esasl yonetim

MADEN
OYAK ‘ .
20 29.09.2026 Q METALURJI



BAYS YAZILIMINDA YEDEK YONETIMI
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Birim, merkez ambarlarda tutulmasi gereken minimum miktari risk, ihtiya¢ ve tedarik kosullarini birlikte

degerlendirerek belirler.

Degerlendirme — minimum miktar karari — BAYS kaydi

0 OPERASYONEL RiSK

» Ekipman kritiklik seviyesi

* Ariza etkisi

» Beklenmeyen ariza riski

» Operasyonel intiyag seviyesi

BAYS STOK DEGERLENDIRME EKRANI

9 TUKETIM & BAKIM

* Tuketim sikligi
» Gecmis tuketim verileri
* Bakim planlari

TEDARIK &
° BULUNABILIRLIK
BiRiM KARARI
e Tedarik suresi ..
Minimum

» Tedarik guvenilirligi
» Stok disi kalma riski

Siok Degerlendirme

= Stok Sakiye Durumu -

alrim '¥3dek Snim:
Kilih Yedek 0

Qitim Slok Caunw.

VAR

K Mulevme e £ 0 kle Deguien 3ol ¢

Serumiiv Fersoret

CAT MIn S7o% Seadyset
\ 0,20

Caei M Sluk.

163

KANYH Min Shole

dpne L MEIMGEUIK

S r<etNevea Ceklve:
\ 2,000

Sl Mevod Cabipy.
| RN

=row Kabay mbeclan aplam Basye

3,000
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I VAR

stok miktari

isdemir merkez
ambarlari icin
tanimlanir.

»

BAKIYE DURUMU

Stok = minimum stok

I YETERSIiz

Stok < minimum stok

I TANIMSIZ

Minimum stok tanimsiz
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BAYS YAZILIMINDA YEDEK YONETIMI

Takip edilen her yedek parca veya grup, bir ya da birden fazla sorumlu personele baglanir.
Sorumluluk tanimi — BAYS kaydi — haftalik otomatik bildirim

° TAKIP KAPSAMI a SORUMLU EKiP ° BAYS TANIMI ° HAFTALIK UYARI

Yedek parga veya parga grubu ) Bakim muhendisi ve/veya bakim Sicil ile isim—soyisim sisteme ) Yetersiz malzemeler sorumlulara e-
belirlenir. teknisyeni atanir. kaydedilir. postalanir.
BiR YEDEK — 1+ SORUMLU BAYS’'TA SORUMLU TANIMI OTOMATIK MALZEME BILDIRIMi
. o Siok Degerlendirme ™ Stok Bakiye Durumu - MQ‘ZC{WO Blkﬂ”n]l o
Baklm muhendlsl :‘I':I;L:;::Enm{ C@‘Hri:;:jiv.!ysz: ot Mavout et
e ;m e e A e e TV sl 72 5 ok Taoky s adh i s 40w by G40t el waiar b R b wa o e S e b
Nr'H Min h e ;;I;:m n | eplam Basye :,:’J": :‘-'-‘J';ﬂ"-v';":'l:':‘-:'l‘ll.—".tv\.;,&.:;:.- LR S L
Baklm teknlsyenl o . o Uygulara ;::.. lmu\:h]n";;._.‘ll D'P’{."‘"i ;:: Badiye  CQunm
Sicil ve isim-soyisim, yedek parga kaydina - : t == —
baglanir. Akl 2% | ocisors ':;W‘lrm B0 2000 YETERAL
R '3
|
Tek kisi veya ekip olarak sorumluluk atanabilir. Yetersiz durumdaki malzemeler her hafta
sorumlulara génderilir.

SONUC | Sorumluluk goruniir, takip diizenli ve yetersiz stok uyarisi dogrudan ilgili personele ulasir.
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BAYS YAZILIMINDA YEDEK YONETIMI

Sinif, minimum stok ve sorumlu personel kayitlari tamamlanan malzeme birimin takip listesine otomatik
gelir.

Veri kayitlari — tamamlanmis malzeme kaydi — “Birimimde Takip Edilen Malzemeler”

GIRILEN VERI KAYITLARI

YEDEK SINIFI

KY « OY « NY

MiNIMUM STOK

Merkez ambar miktari

SORUMLU PERSONEL

Sicil ve isim—soyisim

=)

OTOMATIK

BAYS MALZEME KAYDI
Takip bilgileri -
tamamlanir

Malzeme, birim stok sayfasindaki
takip listesine otomatik aktarilir.

TAKiP DEVAM EDER, KAYIT GUNCELLENEBILIR

Ariza veya rutin kontroller sonrasinda yedek sinifi ve minimum stok seviyesi yeniden degerlendirilebilir.

22/3
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BiRiM STOK TAKIiP
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“Birimimde Takip Edilen Malzemeler”



BAYS YAZILIMINDA YEDEK YONETIMI iSDEMIR

GUN SONU - BiRIM STOK TAKIBI
Bakim yetkilisi, takip ettigi malzemelerin giincel durumunu tek bir ek listede gorur.

SIRKET TOPLAM BAKIYE BiRIM MIiN. STOK BiRiM DURUM SONRAKI SAS
74.336,512 KG 10.000 KG VAR 3.000 KG - 18.09.2026

EK LISTE « Ust satir: alan basliklari | Alt satir: 15000012 stok kodlu malzemenin giincel verileri

MALZEME KiMLIiGi

M Aciklama Unlt_?_aMmarlnzleme imalatgi Firma Adi imalatgi Numarasi Mal Grup Kodu Mal Grup Adi Malzeme Tiirii Adi

15000012  HIDROLIK SISTEM YAGI 46 (HSH 46)-VARIL 1501 Bakim ve Yaglama Yag 1500 Yaglar

KAPSAM VE SINIFLANDIRMA

isdemir Stok Biitiinlemeli Erdemir Stok Biitiinlemeli Aciklama Birim Yedek Sinifi Sirket Yedek Sinifi K I Malzeme ile Birlikte Degerlendirilir Muadil Malzeme ile Birlikte Degerlendir

EVET EVET Ving Bakim Basmuihendisligi (1) Kritik Yedek Kritik Yedek

STOK GORUNUMU

Birim Min. Stok Sirket Toplam Bakiye K I Malzeme Sirket Stok Muadil Malzeme Sirket Stok m BAYS Sirket Min Stok m Birim Koltuk Ambarlari Toplam Bakiye SAP Min Stok Seviyesi SAP Birim

10.000 74.336,512 38.952 37.662

TEDARIK VE SORUMLULUK

Sonraki SAS Belge No Sonraki SAS Teslim Tarihi Sonraki SAS Miktar “

1100451310 18.09.2026 3.000 207308
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BAYS YAZILIMINDA YEDEK YONETIMI
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BAYS raporlari dogru kisiye ulasir, iyilestirme aksiyonuna donusur.

BAYS RAPORLARI

Kullanim, plan, uyum, ekipman ve giivenilirlik gériiniimdi

[ AnaSavia
L Ara

= lgerizim

J) Exipicens

) EnSan
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RAPOR OLUSUR
Guncel ve planl raporlar BAYS Uzerinden goérintilenir.

Kullanim ¢ Planlanan malzeme ¢ Uyum < Ekipman

OTOMATIK ULASIR
Segilen raporlar ilgili kisilere diizenli olarak génderilir.

Bakim ¢ Planlama ¢ Tedarik ¢ Yonetim

AKSIYONA DONUSUR

Rapor bulgulari somut gelistirme calismalarini baglatir.

KAIZEN - IYILESTIRME « ONERi « TEDARIK SURECI

Rapor — sorumlu kisi — oOlgililebilir iyilestirme
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SONUC

Yedek yonetimi,
uretim surekliliginin
stratejik guvencesidir.

Yuksek ekipman ve malzeme hacmi; sistematik
kayit, gorunur stok ve sorumlu takip ile yonetilir.

01 SISTEMATIK

Ekipman, malzeme ve sorumluluk kaydi

02 IZLENEBILIR

Stok, kullanim ve tedarik gorunurltgi

03 STRATEJIK

Guvenilir bakim ve Uretim surekliligi

29.09.2026
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KRITIK YEDEK YONETIMI
YONETIMIDIR,
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Dogru yedek * dogru zamanda ¢ dogru miktarda
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SORU & CEVAP

Questions & Answers

Sorularinizi alabiliriz.

We welcome your questions.

Dogru yedek - dogru zamanda

The right spare - at the right time
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